Panistwowy
Powiatowy Inspektor Sanitarny
w Czarnkowie

Czarnkow, 14 czerwcea 2024 r.
ON-NS.9011.2.22.2024
OPINIA SANITARNA

Na podstawie art. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 marca 1985 r. o Pafstwowej Inspekcji Sanitarnej
(Dz.U. z 2024 r, poz. 416), art. 64 ust. 1 pkt 2 w zwigzku z art. 78 ust. 1 pkt 2 ustawy
zdnia 3 paZdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
udziale spoleczefistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na Srodowisko
(Dz. U. 22023 ., poz. 1094 ze zm.), § 3 ust. 2 pkt 1 w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministréow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzigé mogacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko (Dz. U. 22019 r., poz.1839 ze zm.)

PANSTWOWY POWIATOWY INSPEKTOR SANITARNY W CZARNKOWIE

po zapoznaniu si¢ z:
1. Wnioskiem Burmistrza Trzcianki z dnia 29 maja 2024 r., znak: 08.6220.7.2024.JH (data

wplywu do PSSE w Czarnkowie 5 czerwca 2024 r.) w sprawie o wydanie opinii co do
koniecznosci przeprowadzenia oceny oddzialywania nasrodowisko do decyzji
o $rodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsigwzigcia pn. modernizacji linii
anodowania A3 wraz z infrastrukturg towarzyszaca na terenie zaktadu Hydro Extrusion
Poland sp. z 0.0. przy ul. Grunwaldzkiej 32/33 w Trzciance, na dzialkach o nr ewid. 746/32,
746/33 obreb Trzcianka, powiat czarnkowsko-trzcianecki,

2. Whioskiem z dnia 26 lutego 2024 r., dotyczacym wydania decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach . dla ww. przedsigwzigcia, Hydro Extrusion Poland sp. z o.0.,
ul. Kopernika 18, 64-980 Trzcianka,

3. Kartg informacyjna przedsiewzigcia pn. modernizacji linii anodowania A3 wraz
z infrastruktura towarzyszacg na terenie zakladu Hydro Extrusion Poland sp. z 0.0. przy
ul. Grunwaldzkiej 32/33 w Trzciance, na dziatkach o nr ewid. 746/32, 746/33 obreb
Trzcianka (opracowang przez ODUM, mgr inz. Malgorzata Chmielewska,
inz. Filip Dymek, Chodziez, styczen 2024 r.),

4, Kserokopig mapy ewidencyjnej w skali 1:1000,

5. Kserokopig pelnomocnictwa dla Pana Adana Dymka z dnia 26 lutego 2024 r.

Odstepuje od obowiagzku przeprowadzenia oceny oddzialywania na Srodowisko
dla przedsigwzigcia pn. modernizacji linii anodowania A3 wraz z infrastruktura
towarzyszacg na terenie zakladu Hydro Extrusion Poland sp. z o.0. przy
ul. Grunwaldzkiej 32/33 w Trzciance, na dzialtkach o nr ewid. 746/32, 746/33 obreb

Trzcianka, powiat czarnkowsko-trzcianecki.
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UZASADNIENIE

Burmistrz Trzcianki wystapit do Pafistwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego
w Czarnkowie z wnioskiem z dnia 29 maja 2024 r., znak: 08.6220.7.2024.JH (data wptywu do
PSSE w Czarnkowie 5 czerwca 2024 r.) w sprawie wydania opinii co do koniecznosci
przeprowadzenia oceny oddzialywania na érodowisko do decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach dla przedsigwzigcia pn. modernizacji linii anodowania A3 wraz
z infrastruktura towarzyszaca na terenie zaktadu Hydro Extrusion Poland sp. z o0.0. przy
ul. Grunwaldzkiej 32/33 w Trzciance, na dziatkach o nr ewid. 746/32, 746/33 obreb Trzcianka,
powiat czarnkowsko-trzcianecki.

Panistwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Czarnkowie po przeanalizowaniu
wystapienia oraz przediozonej dokumentacji odstapit od koniecznosci przeprowadzenia oceny
oddzialywania na $rodowisko dla przedmiotowego przedsiewzigcia.

Przedmiotowa inwestycje zgodnie z § 3 ust. 2 pkt 1 w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsigwzigé mogacych
znaczaco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U.z2019., poz.1839 ze zm.) sklasyfikowano jako
przedsiewziecie mogace znaczaco oddziatywaé na srodowisko.

Planowane przedsiewzigcie zwiazku z realizacja i eksploatacjg przedsigwzigcia
polegajacego na modernizacji linii anodowania A3 wraz z infrastrukturg towarzyszaca.
Inwestorem przedsiewziecia jest Hydro Extrusion Poland Sp. z o.0. z siedziba przy
ul. Kopernika 18, 64-980 Trzcianka natomiast realizacja przedsiewzigcia odbywac si¢ bedzie
na terenie zaktadu spolki przy ul. Grunwaldzkiej 32/33 w Trzciance. Whnioskodawca,
w miejscowosci Trzcianka, prowadzi produkcjg profili aluminiowych. W zakladzie przy
ul. Grunwaldzkiej 32/33 oferuje zaawansowane mozliwosci obrébki powierzchniowej
aluminium z wykorzystaniem proceséw galwanicznych, w tym celu uzytkuje instalacje
do powierzchniowej obrébki aluminjum z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych
i chemicznych. Na instalacje skiadaja si¢ obecnie dwie linie technologiczne przeznaczone
do anodowania aluminium: linia anodowania A2, linia anodowania A3 o I3cznej objgtos¢
wanien procesowych na liniach wynosi 729,60 m* w tym: linia anodowania A2 —235,6 m’,
linia anodowania A3 — 494,0 m?. W zwiazku z planowanym przedsigwzigciem Whioskodawca
zamierza dokonaé demontazu linii anodowania A3. W miejsce tej linii zamontowana ‘zo:stani'e
nowa instalacja do obrébki powierzchni aluminium. Laczna objeto$¢ wanien prbCesovs‘ryéh
nowej instalacji wynosi¢ bedzie 509,1 m> zatem po zrealizowaniu przedsiewziecia laczna
objetosé wanien procesowych na liniach obrobki w zaktadzie wynosi¢ bedzie 744,7 m’,
tj. wzrosnie o 15,1 m® — patrz tabela ponizej. W zwiazku z przedsigwzigciem nie planuje
si¢ rozbudowy obiektu, w ktérym usytuowana zostanie nowa linia anodowania, jak réwniez
przeksztalcenia lub zmiany sposobu wykorzystania terenu zakfadu, w obrgbie ktérego
ma zostaé zrealizowana planowana inwestycja. Laczna powierzchnia dziatek zajmowanych
przez zakiad wynosi ok. 4,1909 ha.

Obszar, w ktérym znajduje si¢ zaklad nie jest objety miejscowym planem
zagospodarowania przestrzennego. W Studium uwarunkowan i kierunkéw zagospodarowania
przestrzennego gminy Trzcianka teren zajmowany przez spotke oznaczony jest symbolami
P,U tj. tereny obiektéw produkcyjnych, skiadéw magazyndw oraz tereny ustug.

Na nowej linii obrébki powierzchni, podobnie jak na linii istniejgcej (A2), prowadzony
bedzie proces anodowania profili aluminiowych. Stosowane bedzie anodowanie typu II, ktére
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polega na wytwarzaniu warstwy tlenku przy uzyciu elektrolitu roztworu kwasu siarkowego
[H2SO4], w temperaturze ok. 20°C. Kwas siarkowy jest elektrolitem przewodzacym prad
migdzy elektrodg dodatnia — katodg (wieszak z profilami aluminiowymi) a elektrodg ujemng —
anodg (wanna galwaniczna). Efektem koricowym procesu jest sztuczne utlenienie powierzchni
profilu aluminiowego, czyli wytworzenie tzw. korundu — tlenku aluminium [Al>O3] w postaci
krystalicznej. Celem anodowania jest zwigkszenie funkcjonalnosci metalu poprzez poprawe
jego parametréw, wzmocnienie ochrony przed korozja i utwardzanie powierzchni. Obrébka
aluminium prowadzona na nowej linii sklada¢ si¢ bedzie z wielu etapdw, zarGwno
przygotowujacych powierzchni¢ aluminium do samego anodowania, jak i uszlachetniajacych
wytworzong juz warstweg. Pierwszym procesem na linii (po zawieszeniu detali na zawieszki)
bedzie odtluszczanie, nastgpnym procesem bedzie trawienie, ptukanie, pasywacja, anodowanie,
po anodowaniu detale beda plukane i kierowane do wanny zawierajacej roztwor
do elektrobarwienia, uszczelnianie zimne — przy uzyciu pasywatora lub uszczelnianie gorgce
oparte na gora,cej wodzie. Po zakonczeniu obrébki detale przekazywane beda na stanowisko
demontazowe gdzw zostang Sciggnigte z zawieszek i przetransportowane do magazynu.

Maksymalna toczna zdolnoéé produkcyjna linii anodowania wyraZona w m? obrab1anej
pow1erzchm aluminium, wynosi¢ begdzie: 1stnle)qca linia anodowania A2 — 1200000 m?

(bez zmian), nowa linia anodowania — 3000000 m?.

Wanny przeznaczone do obrobki posadowione beda na nieprzepuszczalnych,
chemoodpornych posadzkach. W obszarze posadowienia wanien znajdowag si¢ bedg studzienki
bezodplywowe, ktorych zadaniem bedzie przechwycenie potencjalnych wyciekéw z linii.
Zawarto$¢ studzienek odpompowywana bedzie do zakladowej neutralizatorni. Wszystkie
elementy instalacji, ktére pozostawaé¢ beda w kontakcie z chemikaliami wykonane bedg
z materialéw nienasigkliwych, odpornych na dziatanie chemikaliéw, jak réwniez na korozje.
Chemikalia podawane bg¢da do wanien w sposéb automatyczny. Poziom cieczy w zbiornikach
réwniez kontrolowany bedzie automatycznie. Opary uwalniajace si¢ w czasie anodowania,
trawienia oraz odtluszczania odprowadzane bgdg do skrubera obstugujgcego obecnie czesé
wanien na linii anodowania A3. W skruberze nastgpowaé bgdzie redukcja zanieczyszczen
na zasadzie pochtaniania skladnikéw mieszaniny gazowej przez ciecz (wode) oraz
samoneutralizacji. Skuteczno$é urzadzenia wynosi 95%?2.

Preparaty przeznaczone do przygotowania kapieli procesowych, za wyjatkiem kwasu
siarkowego i wodorotlenku sodu, magazynowane bgda — tak jak obecnie, w oryginalnych
opakowaniach umieszczonych w magazynie chemii. Kwas siarkowy oraz wodorotlenek sodu
przettaczane beda, jak dotad, z cystern samochodowych do zbiornikéw stalowych
umieszczonych w neutralizatorni. Zardwno magazyn chemii, jak i neutralizatornia to miejsca
chlodne, wentylowane, z nienasigkliwg posadzks chemoodporna. Sposéb magazynowania
i postgpowania z wszystkimi wykorzystywanymi chemikaliami zgodny bedzie z ogdlnymi
zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosownymi zapisami zawartymi w ich kartach
charakterystyki.

W skfad nowej linii anodowania wchodzi¢ beda zbiorniki zawierajace roztwory
procesowe oraz zbiorniki wdd pluczacych. Opary z wanien procesowych: odtluszczania,
trawienia i anodowania usuwane b¢da w sposob zorganizowany i odprowadzane do istniejgcego
skrubera zakonczonego emitorem E-44 o wysokos$ci 8,5 m i Srednicy 1,3 m, predkosé wylotowa
gazéw z emitora wynosi 11,2 m/s. Obecnie do skrubera podlgczone sg uktady odprowadzania
opar6w z wanien anodowania na linii A3 planowanej do demontazu. Skutecznos¢ urzagdzenia
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wynosi 95%°. Powietrze z pomieszczenia anodowni, w obszarze usytuowania nowej linii
anodowania, usuwane bedzie przez dwa istnicjace mechaniczne wentylatory dachowe, kazdy
o wydajnosci 8000 m*/h (emitory E-5 i E-6) 4 oraz dwa istniejgce wywietrzaki dachowe
(wentylacja grawitacyjna). Uzytkowanie nowe] linii anodowania zwigzane bedzie z emisjg
kwasu siarkowego. Kwas uwalniany bedzie z wanien anodowania oraz wanny pasywacji.
Opary z wanien anodowania odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-4, stanowiacym
wyprowadzenie ze skrubera przeznaczonego do redukcji emisji. Wykorzystany zostanie
skruber istniejacy. Obecnie do skrubera kierowane sg opary z czterech wanien anodowania
istniejacej linii A3, ktéra zostanie zdemontowana. Objetosci wanien, jak réwniez stezenie
kwasu siarkowego w kapielach sa takie same jak na linii planowane;.

Najblizsze tereny chronione akustycznie, ktore znajdujg sig: w kierunku pétnocnym,
w odlegtoéci ok. 30 m — tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, w kierunku
potudniowym, w odlegtosci ok. 14 m — tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne;.

Wykonane analizy akustyczne wykazaty przekroczenia pozioméw dopuszczalnych
w porze nocy na terenach chronionych akustycznie znajdujacych si¢ najblize]j terenu Zakfadu.
W zwiazku z powyzszym przedstawiono $rodki ochrony przed hatasem i ponownie obliczono
poziom emisji halasu do $rodowiska. Wyniki analizy po zastosowaniu wyciszenia wskazaty
na brak przekroczei wartosci dopuszezalnych. Warunkiem realizacji przedmiotowego
przedsiewzigcia jest montaz wyciszen na zrédle WD48 oraz czterech zrodlach WP27 w celu
osiggnigcia poziomu mocy akustycznej o min. 10 dB mniej od wartosci aktualnej. Dodatkowo,
srédia obszarowe:, CHSW — chlodzenie stoléw wybiegowych oraz CH2-CH3 — chtodzenie
wodne nalezy obudowac, by $ciany posiadaly izolacyjno$é akustyczna min. 12 dB.

Majac na uwadze powyzsze, a przede wszystkim zapisy karty informacyjnej
przedsigwzigcia, ktérej analiza wykazala, Zze zostang zachowane dopuszczalne parametry
jakosci §rodowiska w aspekcie wprowadzania gazow i pytéw do powietrza, emisji hatasu oraz
wytwarzania odpadéw, a tym samym brak negatywnego oddziatywania na Zycie i zdrowie
ludzi, Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Czarnkowie odstepuje od obowigzku
przeprowadzenia oceny oddziatywania na érodowisko dla przedmiotowej inwestycji.
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